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Precision Mechanical Components

Codice pezzo: spherical roller R1

Rotondita

Passo di misura: 0°06'

Roundness

15:07:41 28/12/2016

Operatore :

RETTIFICA RAGGIO PZ 1

ACQ1

180°

1pm
x10000
. . . Eccentr./ Angolo/
N| Posizione Valore Toll | Met Filtro Riferimento Disass. Pendenza
1|H|0,000 mm | Errore di rotondita (010,823 um | QK| 3.000|LSCI| 2CR | 1-50 E|0,939 um|A 33,8°
1|H|0,000 mm | Errore di rotondita interno || 0,483 pum [0k |3.000 | LSCI|2CR | 1-50 E[0,939 um|A 33,8°
1|H|0,000 mm | Errore di rotondita esterno |QO| 0,340 pum [0k |3.000 | LSCI| 2CR | 1-50 E[0,939 um|A 33,8°
2|H|0,000 mm | Errore di rotondita (010,839 um | QK| 3.000|LSCI| 2CR | 1-50 E 6,061 um|A 98,9°
2 |H|0,000 mm | Errore di rotondita interno |(O]0,430 pum | (k| 3.000|LSCI|2CR| 1-50 E 6,061 um|A 98,9°
2 |H|0,000 mm | Errore di rotondita esterno |(Q]0,409 pm |0k |3.000| LSCI|2CR | 1-50 E|6,061 um|A 98,9°
Errore di rotondita (00,891 pm |(k| 3.000
Errore di rotondita interno |(Q]0,483 um | (k| s.000
Errore di rotondita esterno || 0,409 pm | (k| 3.000




